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Absrrak 
Sa/ah sata telmologi yang menwtian.� proses peugecoran ado/ah .•;o_(rwanr sinwfosi pe11gecorw1. 
Perencmwan ran,°'wgon cora11 dopa/ me,!iadi optimal tlengan banwan suat11 sqfrware. 
Ra11co11ga,1 coran yong tepat <iilwrapkan da[)(II me1u/apMk<111 coran Jmtg beba:. dari shrinkage 
da11 mendap(llkw, yield coraii yang tinggi. Pe11yusutan ym,g te,jadi pada baha11 corn11 bajfl cor 
relatif lebih besar dil>aiidingka11 dc,1ga11 besi cor. Sehingga rmtuk kasus Jmja cor ke111111rgki11a11 
te1jadi cacat akibat shri11kage sangutlah l>esar. Nilai yield cora11 akan berpengaruh .w:kali 
terltadap bi,rya proses prod"Jcsi. Peningkol(w yieJd tl01·i cor(llf akan dapat me11eka11 bi1ty<1 
proses prod11ksi. sehingga dt1pat meningkarka11 kew11unga11. Yield adaloh ada/q/, perba11di11gt111 
berat cor<m denga,1 berat total coran dan salurannya. 
U111uk me11gko11firmasi hal-lwl lersebtd diata.t dilakukan suatu studi dengan memi/ilt Scraper 
Chain sebagai kompone11 ya11g akan dihuaJ den_gon proses cor dengan menggunakm, balrrm 
baja cor (SCCrM 3). KomponeJt i11i digunakan pada beberapa indmtri pemba11gkir /istrik 
tenaga uap dan umumnya induitri pe11gguna conveyor. Dimana prod11k ini mas//, impor dan 
proses manujaktur11ya di/akukan dengm, prose.r forging, machining dan welding, prodrtk i11i 
akan dibuat tli dalam negeri dw, proses mamifaktumya dengan proses pengecoran logam. 
Rancangan coran yang alCtm dibua/ .disimulasikon dengan menggunaka11 software simr.,lasi 
coran (casting simulation software/, sellittgga me11gitasilka11 n111t:tmga11 yarrg optimal. 

Kata Kunci: simulation software, solidification, shrinkage, Scraper chain, yield coran. 

fendahuluan 
,�elitian ini dilakuknn dalam rangka mencal'i $01usi alas masalah yang terjadi pada part sCYllper chain yang digunakan 
f!da beberapa iitdustri pembangkit listrik tenaga uap dan umumnya industri pengguna conveyor. Di man a produk im 

ih impor dan proses manufaktvrnya diJa.kukan dcngan prosesforging, machining dan welding, prnduk mi akao 
. 'bua1 di dalam oegeri dan proses martufakcumy-a dengan poses pcngecor.;m Jogam. 

t;itnr Bclakang 
Scraper chain adalah bagian dari rangkaian conveyor pembawa, dengan cara me:ndorong balun )';mg akan dibawanya. 
Gambar I menunjukkan scrafJ(U chain pada conveyor. Se1)agian besar produk scraper chai11 tcrbuat dari dua bagian, 
liig;an rengah adalah produk forging dan bagian sayap adalah produk plat strip, yang disatukan dengan proses 

�ngelasan (welding) seperti yang terlihat pada gambar 2. Unruk mengetahui material dari komponcn scraper chain, 
aka dilakukan per1gujian, taool I adalah <laia hasil pengujian part yang saat in'i di gunakan. 

�clihat perbedaan komposisi, mikr05truktur dan kckerasan yang dimilikl oleh produk tersebut, maka sifat rnekamk 

it
g tajadi tidak homogen. Dan juga pada bagian samll<lngan dengan proses pengela,;an yang seringkali terJadi 

ubahan slmktur mikro, lll<an mmgakibatk:m kriris J>ada ba(!ian tersebut . 
. � peinbuatan scraper chain seca� umum ya-r,g saat ini digunakan digarnbarkar'I pad.a aambar J. Prosesnya ya,ltt ; 
'frging.. machining dan welding. 
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